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 گـروه صنعتـی آذران
 گروه صنعتی آذران در سال ۱۳۶۳ با هدف تولید قطعات صنعتی تأسیس شد. این شرکت با تلاش و پشتکار بی وقفه

 توانست به سرعت جایگاه خود را در بازار پیدا کرده و فعالیت خود را به ساخت شیرآلات برنجی و راه اندازی خطوط تولید

 مرتبط با آن گسترش دهد. هم اکنون گروه صنعتی آذران با بیش از ۴۰۰ نفر پرسنل متخصص و متعهد، در فضایی بالغ بر

۲۰۰۰۰ متر مربع و در سه واحد مجزا، با بهره گیری از تجهیزات به روز و پیشرفته در حال فعالیت است.

 استراتژی راهبردی گروه صنعتی آذران همواره بر تحقیق و توسعه، نوآوری و آموزش مداوم تأکید داشته است. این رویکرد

 باعث شده تا آذران به یکی از رهبران صنعت شیرآلات و اتصالات برنجی در ایران تبدیل شود. تلاش های مستمر ما منجر

 به احداث بزرگ ترین و مجهزترین کارخانه تولید محصولات برنجی با نام تجاری "آذر" و همچنین اولین کارخانه تولیدکننده

دستگاه های ترانسفر و تجهیزات مرتبط در ایران با نام تجاری "آذران" شده است.

 ما در تلاشیم تا محصولاتی با کیفیت و مطابق با استانداردهای بین المللی را به بازارهای داخلی و خارجی عرضه کنیم. هدف

عملکرد بهترین  ارائه  با کنترل صددرصدی،  رو  این  از  است.  آن ها  رضایت  و جلب  مشتریان  نیازهای  تأمین  همواره   ما 

محصولات را تضمین می کنیم.



اولین تولیدکننده ترانسفر و اجزاء آن در ایران

اولین تولیدکننده ماشین آلات مخصوص و خطوط تولید اتوماتیک محصولات برنجی در ایران

ساخت تجهیزات دقیق آزمایشگاهی برای اداره استاندارد، آزمایشگاه ها و دیگر شرکت ها

ISO 9001 کسب گواهینامه مدیریت کیفیت

عضویت در مرکز تحقیق و توسعه وزارت صنایع

شبکه توزیع گسترده محصولات، به منظور سهولت دسترسی

صادرات محصولات به کشورهای آسیایی و افریقایی

افتخارات و دستاوردهای ما:  برای آینده صنعتی شما درکنارتان هستیم ...
 رویکرد گروه صنعتی آذران در تولید محصولات، همواره بر پایه دو اصل اساسی «کیفیت و اطمینان» استوار بوده است. با تکیه بر

این دو اصل و با بهره گیری از سال ها تجربه متخصصان داخلی و خارجی و استفاده از ماشین آلات و تجهیزات به روز دنیا، توانسته

 ایم به دانش اتوماسیون، ساخت و راه اندازی خطوط تولید محصولات برنجی، آلومینیومی و چدنی دست یابیم.

 ما با ارائه مشاوره فنی و محصولات باکیفیت و قابل رقابت با برترین برندهای جهانی، زیربنای صنعتی شما را متحول خواهیم

کرد. ما در این مسیر، با سابقه طولانی در خدمت رسانی و پشتیبانی پاسخگو، همواره در کنار شما خواهیم بود.

توانمندی ها و خدمات قابل ارائه:

مشاوره فنی و مهندسی

خدمات طراحی، مهندسی و تولید قطعات و ماشین آلات صنعتی و ابزارهای براده برداری

تیم تعمیر و نگهداری کارآزموده و سریع

ارائه برنامه های نگهداری پیشگیرانه

آموزش اپراتوری تخصصی و تعمیرات عمومی در هنگام ارائه محصول

(VR) فضای آموزشی تجهیز شده با سیستم شبیه سازی سه بعدی و واقعیت مجازی  

تضمین خدمات پس از فروش و تأمین قطعات



   مجهز به قابلیت های نرم افزاری با امکان عیب یابی و تنظیم از راه دور   

   دارای ریموت کنترل به منظور سهولت در ستاپ دستگاه

   سیستم عیب یابی هوشمند با امکان ارائه خطا در نمایشگر دستگاه

   سیستم روانکاری اتوماتیک

   سیستم تخلیه براده اتوماتیک

مقاوم در برابر نفوذ رطوبت و گرد و خاک 

مجهز به فن هوشمند به همراه سنسور دما

استفاده از رله الکتریکی با طول عمر بالا به جای رله مکانیکی

استفاده از تجهیزات برقی برندهای معتبر

ویژگی تابلو برق دستگاه

ترانسفرهای براده برداری
کارخانه ای در قالب یک دستگاه

 دستگاه های ترانسفر آذران همراه با دقت، سرعت و راندمان بالا، برای براده برداری قطعات انبوه

نوع با  متناسب  و  می شوند  تولید  افقی  و  عمودی  مدل  دو  در  دستگاه ها  این  شده اند.   طراحی 

قطعه ای که تولید می کنند، دارای شش یا هشت ایستگاه کاری هستند.

برخی از ویژگی های ترانسفرهای آذران:
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هیدرولیک _ پنوماتیک

HTM406V

اتوماتیک

(ارتفــاعxعـرضxطـول)

بر�حسب�سفارش تعداد یونیت

نوع میز تقسیم

نوع یونیت

نوع دو نظام

سیستم کنترل

سیستم فرمان

سیستم روانکاری

سیستم خنک کاری

سیستم تخلیه براده

وزن تقریبی با احتساب ۱۰ یونیت

ابعاد ماشین بدون تابلو برق

HTM406Vماشین ترانسفر عمودی ۶ ایستگاهه HTM408Vماشین ترانسفر عمودی ۸ ایستگاهه

HTM408V

تعداد یونیت

نوع میز تقسیم

نوع یونیت

نوع دو نظام

سیستم کنترل

سیستم فرمان

سیستم روانکاری

سیستم خنک کاری

سیستم تخلیه براده

وزن تقریبی با احتساب ۱۰ یونیت

ابعاد ماشین بدون تابلو برق

بر حسب سفارش
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هیدرولیک _ پنوماتیک

اتوماتیک
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(ارتفــاعxعـرضxطـول)



HTM40-H

(ارتفــاعxعـرضxطـول)

تعداد ایستگاه

تعداد یونیت

نوع میز تقسیم

نوع یونیت

نوع دو نظام

سیستم کنترل

سیستم فرمان

سیستم روانکاری

سیستم خنک کاری

وزن تقریبی با احتساب ۵ یونیت

ابعاد ماشین بدون تابلو برق
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برحسب سفارش
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هیدرولیک _ پنوماتیک

اتوماتیک
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برحسب سفارش
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هیدرولیک _ پنوماتیک

اتوماتیک
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تعداد ایستگاه

تعداد یونیت

نوع میز تقسیم

نوع یونیت

نوع دو نظام

سیستم کنترل

سیستم فرمان

سیستم روانکاری

سیستم خنک کاری

وزن تقریبی با احتساب ۱۰ یونیت

ابعاد ماشین بدون تابلو برق

HTM40-HD

HTM40-HD

ماشین ترانسفر افقی دوبلHTM40-Hماشین ترانسفر افقی

امکان سفارش با قابلیت کاربری دو اپراتوره به منظور افزایش ظرفیت وجود دارد

(ارتفــاعxعـرضxطـول)



 دونظام آذران در دو مدل A و B عرضه می شود که از نظر عملکرد کاملاً یکسان هستند. تفاوت این دو مدل

این از ویژگی های  اشاره می کنیم،  به آن ها  ادامه   فقط در ظاهر و نحوه نصب آن ها است. مواردی که در 

محصول است:

نگهدارنده دقیق و با دوام

 انطباق بسیار دقیق بین قطعات: فرآیند سنگ زنی تمامی قطعات از جمله فک ها با دقت بالایی انجامدو نظام پنوماتیک

 می شوند. این شیوه همگن سازی، نفوذ براده و سیال را به حداقل رسانده و دقت در کارایی و طول عمر

بالا را به ارمغان می آورد.

 مجهز به گریس خور: وجود گریس خورها بر روی محصول به طور مؤثری علاوه بر روانکاری، به کاهش

آلاینده ها در درون منافذ دونظام نیز کمک می کند که این موضوع منجر به دوام بیشتر محصول می شود.

 تغذیه هوای فشرده از کنار یا زیر: در این محصول متناسب با نوع کاربری، امکان هوادهی از دو سمت

متفاوت کنار یا زیر وجود دارد.

بصورت آذران  محصولات  عملکرد،  بهترین  از  اطمینان  حصول  منظور  به  درصد:  صد  کیفی   کنترل 

صددرصدی تحت نظارت و بازبینی کیفی دقیق قرار می گیرند.
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متناسب با نوع کاربری، امکان هوادهی از دو قسمت متفاوت کنار یا زیر وجود دارد.

محل X برای نصب تجهیزات اضافی و یا مرجع گذاری استفاده می شود.

متناسب با نوع کاربری، امکان هوادهی از دو قسمت متفاوت کنار یا زیر وجود دارد.

محل Z برای نصب تجهیزات اضافی و یا مرجع گذاری استفاده می شود.

*

G170BG140BG110BG60B G255BG85B G85BD

G85A    G110A    G140A    G170A    G225AG60B    G85B    G85BD    G110B    G140B    G170B    G255B

G170AG140AG110AG85A G255A

کورس فک ها

نیروی اسمی فک ها در ۶ بار

وزن تقریبی

مشخصـات فنـی

A دونظام پنوماتیک مدلB دونظام پنوماتیک مدل

کورس فک ها

نیروی اسمی فک ها در ۶ بار

وزن تقریبی

View 1

View 1

View 1

View 1

* *



ایستگاه های دوار طراحی انتقال دقیق قطعات در  برای   میز تقسیم آذران 

 شده است. این محصول در دو مدل هیدرولیک و پنوماتیک عرضه می شود.

 برخی از ویژگی های این محصول که به تطابق با نیازهای صنعتی شما کمک

می کند، به شرح زیر است:

انتقال دقیق: عملکرد بسیار دقیق برای انتقال قطعات 

 تنظیم سرعت: امکان تنظیم سرعت فرآیند انتقال

میز امکان سفارش جهت چرخش صفحه  انتخابی:   جهت چرخش 

 بصورت ساعتگرد یا پادساعتگرد (در مدل هیدرولیک)

و تولیـد  در سیستـم های  استفـاده  برای  مناسـب   کاربردهای گسترده: 

 مونتاژ (ماشین های ترانسفر، پرس های مکانیکی، مونتاژهای مکانیزه و

سایر فرآیندهای صنعتی)

دقت بی نظیر در هر چرخش

میـز تقسیــم



ITH400

 حداکثر بار مجاز

نیروی قفل

گشتاور چرخشی

تعداد تقسیم

دقت تقسیم

کورس بلند شدن

جهت چرخش

وزن تقریبی
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بر حسب سفارش
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حداکثر بار مجاز

نیروی قفل

گشتاور چرخشی

تعداد تقسیم

دقت تقسیم

کورس بلند شدن

وزن تقریبی

450 kg

1770 kg

90 N.m

4, 5, 6, 8, 10, 
12, 15, 20, 24

  1’

3 mm

125 kg

150 kg

780 kg

35 N.m

4, 6, 8, 9, 
12, 18, 24

  1’

2.5 mm

45 kg

A
ITEM ITP400ITP250

B
C
D
E
F
G
H
I
J
K
L
M
N
O
P
Q
R
S

محل نصب 

ITH400ITP250    ITP400 میز تقسیم پنوماتیکمیز تقسیم هیدرولیک

محل نصب 

خار تخت



 یونیت هــای آذران بــرای انجــام انــواع عملیــات براده بــرداری طــراحی شــده و قابلیــت

 نصــب بــر روی ماشیــن آلات مختلــف را دارنــد. ایــن محصــول بــا کاربری هــای متفــاوت

در مدل های بورینگ، خزینه زن، مخروط تراش و قلاویززن عرضه می شوند.

۱) بورینگ هیدرولیک:

    تیپ A: مناسب برای براده برداری و سوراخکاری عمومی

    تیپ B: مناسب برای عملیات براده برداری و سوراخکاری سنگین و قطعات بزرگ

۲) خزینه زن هیدرولیک:

    تیپ A: مناسب برای خزینه زنی  و گاه تراشی

     تیپ B: مناسب برای شیار زنی های عمومی

    تیپ C : مناسب برای شیارهایی با فرم پیچیده

۳) مخروط تراش: مناسب برای براده برداری با فرم مخروطی

۴) قلاویز زن: مناسب برای قلاویززنی و حدیده زنی

توانایی و دقت در هر گام

یونیت های براده برداری



HBU95

حداکثر قطر سوراخکاری

سرعت دورانی محور

نیروی محوری

الکترو موتور

حداکثر کورس یونیت

گلویی ابزارگیر

وزن تقریبی
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بر حسب نیاز
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HBU150

حداکثر قطر سوراخکاری

سرعت دورانی محور

نیروی محوری

الکترو موتور

حداکثر کورس یونیت

گلویی ابزارگیر

وزن تقریبی
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بر حسب نیاز
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HBU95HBU150 A یونیت بورینگ هیدرولیک مدلB یونیت بورینگ هیدرولیک مدل

محل نصب محل نصب 
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حداکثر عمق خزینه

سرعت دورانی محور

الکتروموتور

حداکثر کورس یونیت

گلویی ابزارگیر

وزن تقریبی
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برحسب نیاز     
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برحسب سفارش  
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برحسب نیاز     
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برحسب سفارش  

�������������

����������		

����­­­������
��	�

برحسب نیاز     
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برحسب سفارش  
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HRU95A    HRU95B(RTHU)    HRU95C(G110) یونیت خزینه زن هیدرولیک

محل نصب 
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Type C

Type B

Type A



HTTU95

حداکثر زاویه مخروط

سرعت دورانی محور

الکترو موتور

حداکثر کورس یونیت

گلویی ابزارگیر

وزن تقریبی

����
بر حسب سفارش
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بر حسب نیاز

95 mm

����­­­�����		
بر حسب سفارش
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TU75

حداکثر ظرفیت قلاویز کاری

الکترو موتور

حداکثر کورس یونیت

گلویی ابزارگیر

وزن تقریبی

��

بر حسب نیاز
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HTTU95TU75 یونیت قلاویززنیونیت مخروط تراش هیدرولیک

محل نصب  محل نصب 



تیپ افقی دو طرفه: مناسب برای فورج قطعات نیازمند به سنبه شکل دهی در دو جهت افقی

تیپ افقی چهار طرفه: مناسب برای فورج قطعات نیازمند به سنبه شکل دهی در چهار جهت افقی

تیپ عمودی: مناسب برای فورج قطعات نیازمند به سنبه شکل دهی عمودی

تیپ گلدانی: طراحی شده برای عملیات فورج تو خالی با حالت اکستروژن

انواع در  است که  توخالی  بصورت  قطعات  فورج  عملیات  انجام  برای  تخصصی  تجهیز  آذران،  فورج   کفشک 

 مختلف افقی، عمودی و گلدانی طراحی و ساخته می شود. این محصول با بهبود فرآیند، امکان فورج توخالی و

با کیفیت قطعات را امکان پذیر می سازد.

هزینه کمتر، تولید بیشتر

کفشک فورج توخالی
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ظرفیت بارگذاری مجاز

حداکثر کورس

سایز قالب

مکانیزم برگشت

حداکثر قطر سنبه

وزن تقریبی
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ظرفیت بارگذاری مجاز
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ظرفیت بارگذاری مجاز

حداکثر کورس

سایز قالب

مکانیزم برگشت
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ویژگی ها:

تنوع در ظرفیت: این محصول با ظرفیت های ۵، ۱۰ و ۳۰ تن قابل ارائه است.

 سرعت و دقت: اجزا و سیستم های هیدرولیک این محصول به گونه ای طراحی

 و ساخته شده اند که دقت، توان، و سرعت مناسبی را در عملیات دوربری فراهم

می آورند.

 پرس آرایش آذران، دستگاهی برای انجام عملیات دوربری و حذف زوائد اطراف قطعات

است. این پرس ها در دو مدل مجهز به میز تقسیم هیدرولیک یا فاقد آن عرضه می شود.

پرس آرایـش
پیرایشگر سریع قطعات
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قدرت پرس

نوع میز تقسیم

حداکثر کورس

الکترو موتور

وزن تقریبی

������

������

����		

�������

�����

������

����		

�������

A
B
C
D
E

ITEM

������������������

قدرت پرس

حداکثر کورس

الکترو موتور

وزن تقریبی
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TP05Hi    TP10HiTP05Wi    TP10Wi    TP30Wi پرس آرایش (فاقد میز تقسیم)پرس آرایش (با میز تقسیم هیدرولیک)
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هیدرو موتور

حداکثر گشتاور

حداکثر دور خروجی

حداکثر کورس

وزن تقریبی
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ماشین آچار هیدرولیک
سهولت و سرعت مونتاژ

ویژگی ها:

از نیروی هیدرولیک، توانمندی بالایی در  قدرت و توان بالا: این ماشین با بهره گیری 

بستن پیچ و مهره ها را دارد.

 دقت و یکنواختی: طراحی و ساخت دقیق این دستگاه، یکنواختی و دقت بالا در بستن

پیچ و مهره ها را ممکن می سازد.

برای را  راحت  و  آسان  استفاده  دستگاه،  این  ارگونومیک  طراحی  استفاده:   سهولت 

اپراتورها فراهم می کند.

 ماشین آچار هیدرولیک آذران ابزاری سریع و قدرتمند برای انجام عملیات بستن پیچ ها

برای بستن را  لازم  توان  نیروی هیدرولیک،  از  استفاده  با  این ماشین  است.   و مهره ها 

قطعات بصورت یکنواخت و دقیق تأمین می کند.

HSM200    HSM300 ماشین آچار هیدرولیک



HPU40V/40-90

ظرفیت مخزن

حداکثر فشار

الکترو موتور

ماکزیمم دبی

تعداد ترمینال توزیع

سیستم خنک کننده

شیر هیدرولیک برقی
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بر حسب سفارش

بر حسب سفارش

بر حسب سفارش

HPU40V/40-90

واحد هیدرولیک
قدرت پایدار تجهیزات

صورت به  هیدرولیک  روغن  متغیر،  دبی  پمپ  از  استفاده  با  یکنواخت:   تأمین 

یکنواخت و با فشار مناسب در سیستم توزیع می شود.

ظرفیت های متنوع: امکان سفارش در حجم های دلخواه وجود دارد.

 سیستم خنک کننده: به منظور جلوگیری از گرم شدن روغن و افزایش عمر مفید

تجهیزات، امکان سفارش سیستم خنک کننده وجود دارد.

 فیلتراسیون: درب ورودی روغن و داخل باک، مجهز به فیلترهایی است که از ورود

ذرات معلق به سیستم جلوگیری می کنند.

واحـد هیدرولیـک

 واحد هیدرولیک آذران تجهیزی برای تأمین نیروی هیدرولیک ماشین آلات است که به

سیستم های یکنواختی  به  می شود  اشاره  آن ها  به  ادامه  در  که  ویژگی هایی   واسطه 

هیدرولیک کمک می کند.
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ASM300
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حداکثر�قطر�تیغه�اره

سرعت�تیغه�اره

محدوده�قطر�برش��تغذیه�اتوماتیک)


حداکثر�طول�برش��تغذیه�اتوماتیک

حداکثر�سرعت�برش

الکتروموتور

واحد�هیدرولیک

وزن�تقریبی

(A ستاپ) 
(B ستاپ) 
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ASM300

اره اتوماتیـک
قدرت در برش، دقت در ابعاد

ویژگی ها:

دارای میز انباشت: کمک به تغذیه مداوم و افزایش بهره وری

تنوع در سفارش:

ستاپ A: برای برش اتوماتیک میلگرد هایی با قطر ۲۰ تا ۵۰ میلی متر

ستاپ B: برای برش اتوماتیک میلگرد هایی با قطر ۴۰ تا ۸۰ میلی متر

ماشین اره اتوماتیک

 اره اتوماتیک آذران، تجهیزی برای برش میلگرد و مقاطع برنجی با دقت و

 سرعت مناسب است. این تجهیز به گونه ای طراحی شده که عملیات برش را

به صورت اتوماتیک و پیوسته انجام دهد.
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پشتیبانی که همواره در کنار توست ...
 ما در گروه صنعتی آذران متعهد به ارائه بهترین خدمات به مشتریان خود هستیم و افتخار داریم که نزدیک به چهار دهه با ارائه

 دستگاه ها و محصولات متنوع در کنار شما بوده ایم. ارائه یک سال گارانتی و خدمات پس از فروش مادام العمر محصولات،

نشان دهنده تعهد ما به پاسخگویی و پشتیبانی فنی از محصولات است.

با بالاترین سرعت و در دسترس بودن قطعات یدکی  سرعت در پاسخگویی و پشتیبانی فنی، عملکرد حرفه ای تیم تعمیرات 

محصولات، از رویکردهای اصلی آذران در ارائه خدمات و رمز موفقیت ما در این سال ها بوده  است.

 www.azaran-group.com

(۰۳۱) ۳۵ ۷۲ ۴۹ ۹۵-۸ اصفهان، شهرک صنعتی جی 

 info@azaran-group.com

با ما تماس بگیرید:


